KONKURS WOJEWODZKI O TYTUL NALEPSZEGO SLUSARZA ZIEMI LUBUSKIE]J
TEST 2015
Nr wylosowany
Zaznacz odpowiedz na tescie!
1. Gwint metryczny drobnozwojny lewy bgdzie oznaczony:
a) M20xI.
b) S20xI.
c) M20xI LH.
d) Tr20x2 LH.

2. Narysunku nr 1 przedstawiono tozysko:
a) toczne kulkowe wzdtuzne .
b) toczne wateczkowe wzdhuzne.
c¢) toczne kulkowe poprzeczne.
d) toczne stozkowe.

3. Do wad tworzyw sztucznych uzywanych na tozyska $lizgowe zalicza sig:
a) niski wspdtczynnik tarcia.
b) samosmarowno$¢ tozyska .
¢) zdolno$¢ pochtaniania twardych czastek trafiajacych migdzy powierzchnie tozyska i watu.
d) duza nasiakliwo$¢ powodujaca zmiang wymiaréw oraz mata przewodnos$¢ cieplna.

4. Proces niszczenia metali wywotany dziataniem chemicznym suchych gazoéw ( tlenu, jodu, chloru, siarki)
to:
a) korozja chemiczna .
b) korozja elektrochemiczna .
¢) korozja naprezeniowa.
d) korozja zmgczeniowa.

5. Wykres obok przedstawia proces zuzywania si¢ j :
czesci, w ktorym etapie nastgpuje zuzywanie sig Zuzywanie
normalne: K

a) odcinek zaznaczony I.
b) odcinek zaznaczony II.
¢) odcinek zaznaczony III.
d) caly wykres.
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6. Prawidlowos$¢ zazgbienia sprawdza si¢ tuszem, na J; II
ktorym rysunku jest przedstawione dobre
zazgbienie:

ur

d) na kazdym z powyzszych rysunkow .
7. Stale odporne na korozj¢ beda zawiera¢ duzo:
a) manganu .
b) chromu .
¢) wolframu .
d) siarki.



8. Ktora ze stali bedzie uzyta na ostrza skrawajace freza:
a) 55Si7 (5582).
b) 100Cr6 (LH15).
c) C35 (35).
d) HS18-0-1 (SW18).

9. Ile wynosi tolerancja wymiaru 30,7, :
a) 0,05
b) 0,02.
c) 0,07.
d) 0,03.

10. Wymiar graniczny gérny wymiaru § 40f‘0’13§ Wynosi:
a) ¢40,06.
b) ¢40,02.
c) ¢39,98.
d) ¢39,94.

11. Stop miedzi i cynku o zawarto$ci cynku od 30% do 40% to:
a) stal.
b) braz.
¢) mosiadz.
d) znal.

12. Na rysunku nr 2 przedstawiono:
a) gwintowanie.
b) poglebianie stozkowe.
C) rozwiercanie.
d) poglebianie walcowe.

13. Operacja obrobki skrawaniem polegajaca na oddzieleniu warstwy materiatu za pomoca narzedzia
wykonujacego ruch prostoliniowy poprzeczny lub wzdhuzny , przy czym przedmiot obrabiany
wykonuje ruch obrotowy to:

a) toczenie.

b) wiercenie.
c) struganie.
d) dtutowanie.

14. Do wykonywania nakietkow przeznaczone sa:
a) wiertla.
b) rozwiertaki.
c) poglebiacze.
d) nawiertaki.

15. Na rysunku nr 3 przedstawiono
zamocowanie watka na tokarce:
a) w uchwycie samocentrujacym.
b) w kiach z tarcza zabierakowa.
¢) wuchwycie z podparciem w kle.
d) wimadle.

16. Na rysunku nr 4 przedstawiono narzedzie: . _ _
a) wiertlo. : 3

b) poglebiacz walcowo-czolowy.
c) frez. rys. nr4
d) rozwiertak.
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Wymiar 25H7 dotyczy otworu wykonanego metoda:
a) wiercenia i poglebiania.
b) wiercenia i rozwiercania .
¢) wiercenia i powiercania.
d) wiercenia.

Rysunek nr5 przedstawia operacjg:
a) pitowania powierzchni ptaskich.
b) pilowania powierzchni wklestych.
c) pitowania powierzchni wypuktych.
d) pitowania powierzchni walcowych.
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Na rysunku nr 6 przedstawiono wskazanie mikrometru do “"ﬁ“““’gg
pomiarow zewngetrznych 1 wynosi ono:
a) 19,27 mm.
b) 15,97 mm.
¢) 19,23 mm.
d) 15,23 mm.

Na rysunku nr 7 przedstawiono:
a) pilg ramowa.
b) pilg tasmowa .
c) pilg tarczowa .
d) pite laserowa.
Cigcie pitka wedtug rys traserskich powinno odbywac si¢ obok
wytrasowanych linii w odleglosci:
a) 0,0lmm.
b) 0,1 mm.
¢) od0,5do Imm.
d) 10mm.

Na rysunku nr 8 przedstawiono:
a) nozyce reczne .
b) nozyce elektryczne .
¢) nozyce dzwigniowe.
d) nozyce krazkowe.

Chropowato$¢ powierzchni uzyskiwana poprzez zdjecie warstwy 1YS- 0r' 8
materiatu oznacza si¢ symbolem graficznym:

v4 4 v e

A. B. . D.

Metoda spawania MIG to spawanie z uzyciem elektrody:
a) nietopliwej w ostonie gazow obojetnych.
b) nietopliwej w ostonie dwutlenku wegla.
c) topliwej w ostonie gazow obojetnych.
d) topliwej w oslonie dwutlenku wegla.

W przypadku ztamania koficzyny w pierwszej kolejnos$ci nalezy:
a) samemu sprobowac nastawi¢ ztamanie.
b) unieruchomi¢ ztamana konczyne.
¢) nakaza¢ poszkodowanemu udac si¢ do lekarza.
d) zaprowadzi¢ poszkodowanego do lekarza.
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Slusarz wykonuje element na podstawie:
a) rysunku ztozeniowego.

b) rysunku schematycznego.

¢) rysunku wykonawczego.

d) instrukcji montazu.

Na rysunku nr 9 przedstawiono:
a) montaz sprezyny naciskowej .
b) montaz sprezyny naciagowej .
¢) montaz sprezyny skretowe;j .
d) montaz spr¢zyny zginanej.

Stop aluminium i krzemu o zawarto$ci krzemu do 13% to:
a) znal
b) zeliwo
c) braz
d) silumin
Na rysunku nr 10 przedstawiono polaczenie: -ﬂ‘i,
a) Klinowe wzdhuzne z klinami stycznymi . f ‘_ N\
b) klinowe wzdtuzne z klinem noskowym.
¢) klinowe wzdtuzne dwustronne. vz

d) klinowe poprzeczne. rys. nr 10

W nozu tokarskim kat zawarty pomigdzy powierzchnig natarcia a przylozenia nazywa sig:
a) katem natarcia.
b) katem przylozenia.
¢) katem ostrza.
d) katem skrawania. b

Na rysunku nr 11 przedstawiono:
a) gwintownik . w

b) narzynke .
¢) rozwiertak .
d) wierto. rys.or 11

Srodki ochrony zbiorowej to migdzy innymi:

a) okulary ochronne.

b) rekawice robocze skorzane i drelichowe.

c) ekrany i kabiny izolujace hatas.

d) ubranie robocze, rekawice skorzane i drelichowe, okulary ochronne.

Aby przygotowaé otwor pOd gwint MI2 w Srednice wiertel do otworéw pod gwinty
ptaskowniku wykonanym z St5 uzyjemy wiertla o
$rednicy: Srednica wiertla Srednica wiertla
Gwint W mm Gwint w mm
M BT : M T ;
a) 9’9 ;ehwo sta.l 1 ?chwo sta.l i
b) ]2 i braz | mosiadz i braz | mosiadz
2.
C) 10. 1 0,75 = 4 32 33
1,2 0,95 — 3 4,1 4.2
d) 11,75. 1.4 L1 — 6 4,8 5,0
1,7 1,3 — 8 6,5 6,7
2 1,5 1,6 10 8,2 8.4
23 1,8 1.9 12 9.9 10
2,6 2,1 2,1 14 11,5 1175
3 24 2,5 16 13,5 13,75
3,5 2,8 2,9 18 15,0 15,25
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a)
b)
c)
d)

Na rysunku nr12 przedstawiono : R

a) sprzeglo cierne wieloptytkowe .

b) sprzegto cierne stozkowe. E

c) sprzeglo tarczowe.
d) sprzeglo przegubowe.

Na rysunku nr 13 przedstawiono element:
a) zgrzewany punktowo.
b) zgrzewany liniowo. rys. nrl2
c) spawany czotowo.
d) spawany pachwinowo.

Zabieg cieplny stosowany do przedmiotow uprzednio zahartowanych w celu usunigcia naprezen
hartowniczych to:

a) hartowanie.
b) nawegglanie. .

c) azotowanie. e d‘\\

d) odpuszczanie. ( & £ 1 - \
Jaki rodzaj przektadni przedstawiono na rysunku nr 14?

a) przekladnia walcowa.

b) przektadnia §limakowa.

c) przekladnia zgbatkowa.
d) przektadnia stozkowa.

rys. nr 14

Podczas pracy frezarki nalezy:
a) stosowaé ostony na mechanizmach napgdowych.
b) wykonywac¢ pomiary czg¢$ci obrabianej przy obracajacym sig frezie.
¢) wykona¢ pomiar chropowato$ci czg$ci obrabianej przy obracajacym sig frezie.
d) usuwac wiory reka.

Na rysunku nr 15 przedstawiono : ¥
a) szlifierke ktowa do watkow. \ | T
b) szlifierke bezklowa do watkow. | 7 T
¢) szlifierke do otworow. —Hi-
d) szlifierkg do ptaszczyzn. -
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Skrét NDS podczas badania czynnikow szkodliwych w ,/
srodowisku pracy oznacza:

najwyzszy dopuszczalny spadek,
najwyzsze dopuszczalne stgzenie,
najnizsze dziatanie st¢zenia,
normalne dziatanie stezenia.

rys. nr 15



