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CZĘŚĆ TEORETYCZNA

Na teście zaznacz poprawną odpowiedź !
1. Na rysunku nr 1 przedstawiono: 

a) piłę tarczową
b) piłę taśmową
c) piłę ramową
d) piłę ręczną

2. Na rysunku nr 1 cyfrą 1oznaczono: 
a) dźwignię 
b) zderzak 
c) suwak 
d) ramię 

3. Aby wykonać otwór tolerowany φ 10H7 należy 
użyć: 

a) wiertła, pogłębiacza stożkowego
b) wiertła
c) wiertła, pogłębiacza walcowego
d) wiertła, rozwiertaka zdzieraka i wykańczaka

4. Na rysunku nr 2 przedstawiono: 
a) liniał krawędziowy 
b) promieniomierz
c) znacznik 
d) środkownik

5. Korund jest materiałem ściernym oznaczonym na ściernicach 
literą: 

a) A
b) B
c) D
d) V

6. Na rysunku nr 3 przedstawiono: 
a) wiertarkę stołową
b) wiertarkę promieniową
c) wiertarkę kadłubową
d) wiertarkę słupową

7. Frezowanie współbieżne występuje przy  :
a) skrawaniu przez frez powierzchni ostrzami leżącymi

 na powierzchni walcowej 
b) skrawaniu przez frez powierzchni ostrzami leżącymi

 na powierzchni czołowej
c) skrawaniu przez frez z ruchem roboczym zgodnym   z 

posuwem przedmiotu obrabianego
d) skrawaniu przez frez z ruchem roboczym  przeciwnym 

do posuwu  przedmiotu obrabianego

KOD UCZESTNIKA 

................................

ILOŚĆ PUNKTÓW 
ZA TEST

................................

rys. nr 1

rys. nr 2

rys. nr3



8. Na których frezarkach jest możliwa obróbka przedmiotu z trzech stron równocześnie:
a) obwiedniowych
b) bramowych
c) wspornikowych poziomych
d) wspornikowych pionowych

9. Na rysunku nr 4 przedstawiono: 
a) oprawkę zaciskową do frezów 
b) oprawkę zaciskową do noży 
c) trzpień frezarski 
d) trzpień tokarski

10. Pasowanie φ20H7/p6 jest pasowaniem:
a) względem stałego otworu i luźnym
b) względem stałego wałka i ciasnym
c) względem stałego otworu i ciasnym
d) względem stałego wałka i luźnym 

11. Na rysunku nr 5 przedstawiono: 
a) narzynkę 
b) wiertło
c) gwintownik
d) pogłębiacz 

12. Na rysunku nr 5 cyfrą 1 oznaczono: 
a) część chwytową
b) część roboczą
c) część skrawającą
d) część wygładzającą

13. Na rysunku nr 6 przedstawiono:
a) wielowypust na wałku 
b) wielowypust na otworze
c) gwint na wałku
d) gwint w otworze

14. Stal oznaczona wg normy PN- ISO  jako C45 a wg starej normy jako 45  będzie:
a) stalą węglową o zawartości węgla  0,65%
b) stalą stopową  o zawartości węgla 0,45%
c) stalą stopową o zawartości węgla 0,65%
d) stalą węglową o zawartości węgla 0,45%

15. Na rysunku nr 7 przedstawiono element: 

a) spawany 
b) lutowany
c) zgrzewany 
d) klejony

16. Ile wynosi tolerancja wymiaru 06,0
02,030ϕ  : 

a) 0,08 mm
b) 0,06 mm
c) 0,02 mm
d) 0,04 mm

17. Ile wynosi górny wymiar graniczny w wymiarze 01,0
05,040 −

−ϕ : 
a) 40,01
b) 40,05
c) 39,99
d) 39,95
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18. W wyniku długotrwałego wyżarzania żeliwa białego powstaje żeliwo o dobrych właściwościach 
mechanicznych  nazywamy je: 

a) sferoidalnym 
b) ciągliwym 
c) szarym 
d) modyfikowanym

19. Przy wymiarowaniu średnicy kuli używamy znaku 
wymiarowego: 

a) SΦ
b) R
c) Φ
d) SR

20. Na rysunku nr 8  przedstawiono element w przekroju: 
a) cząstkowym
b) rozwiniętym
c) ukośnym 
d) przesuniętym

21. Na rysunku nr 9 mikrometr wskazuje wymiar: 
a) 14,5 mm
b) 14,64 mm
c) 14,14 mm
d) 15,5 mm

22. Przy toczeniu wałków jako zamocowania  nie 
można użyć:

a) uchwytu samocentrującego 
b) tarczy zabierakowej i kłów stałego i 

obrotowego
c) uchwytu samocentrującego i konika 
d) trzpienia tokarskiego

23. Element łożyska kulkowego oznaczony numerem 4 na rysunku nr 
10, to:

a) pierścień zewnętrzny
b) pierścień wewnętrzny
c) koszyk
d) kulka

24. Praca na wiertarce w ubraniu roboczym z rozpiętymi  mankietami, 
stanowi zagrożenie:

a) urazu ręki
b) urazu oka
c) poparzenia ręki
d) porażenia prądem

25. Na rysunku nr 11 przedstawiona jest przekładnia:
a) śrubowa
b) walcowa
c) ślimakowa
d) zębatkowa
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26. Korzystając z danych w tabeli, dobierz prędkość obrotową wrzeciona do toczenia wałka o średnicy 
20mm z szybkością skrawania 25m/min:

a) 254 obr/min
b) 398 obr/min
c) 319 obr/min
d) 318 obr/min

 
27. Nadzór państwowy nad warunkami pracy 

sprawuje: 
a) związek zawodowy 
b) Państwowa Inspekcja Pracy 
c) Pracodawca
d) Pracownicy 

28. Narzędzie skrawające spojone w kształcie bryły obrotowej służące do obróbki wykańczającej materiałów 
to: 

a) segmenty ścierne 
b) osełki 
c) ściernice 
d) papier ścierny

29. Operacja obróbki cieplnej stosowana po hartowaniu,  polegająca na nagrzaniu stali do temperatury 150˚C 
i chłodzeniu to: 

a) odpuszczanie niskie
b) odpuszczanie średnie
c) odpuszczanie wysokie
d) wyżarzanie
 

30. Który z wymienionych przykładów oznacza gwint trapezowy symetryczny:
a) S20x1
b) M20
c) Tr30x4
d) Rd32

31. Na schemacie kinematycznym symbolem przedstawionym na rysunku
nr 12 będzie: 
a) łożysko 
b) sprzęgło 
c) przekładnia zębata
d) hamulec

32. Przekładnie charakteryzujące się tym, że osie kół przecinają się pod kątem i leżą w jednej płaszczyźnie 
to: 

a) przekładnie wichrowate
b) przekładnie walcowe
c) przekładnie kątowe
d) przekładnie globoidlane

33. Jeżeli liczba zębów koła napędzanego jest równa 50 a przełożenie wynosi i=2,  to liczba zębów koła 
napędzającego  w przekładni walcowej o zębach prostych: 

a) 100
b) 25
c) 50
d) 48

rys. nr 12



34. Zjawisko powstawania na powierzchni metalu mikro
 ogniw galwanicznych połączone z ubytkiem materiału to: 

a) aktywacja 
b) galwanizacja 
c) korozja chemiczna 
d) korozja elektrochemiczna

35. Brązy to stopy :
a) żelaza  z cyną 
b) miedzi z cynkiem 
c) miedzi z cyną i innymi metalami
d) żelaza z niklem i innymi metalami

36. Na rysunku nr 13 przedstawiono: 
a) sprzęgło kłowe
b) sprzęgło podatne 
c) sprzęgło cierne
d) sprzęgło przegubowe

37. Na rysunku nr 14 przedstawiono spoinę
a) czołową
b) grzbietową
c) graniową
d) pachwinową

38. Metoda spawania TIG to spawanie z użyciem elektrody:

a) nietopliwej w osłonie gazów obojętnych
b) nietopliwej w osłonie dwutlenku węgla
c) topliwej w osłonie gazów obojętnych
d) topliwej w osłonie dwutlenku węgla

39. Na podstawie danych technicznych wiertarki WSD 16, określ maksymalną średnicę  wiercenia w żeliwie:
a) 22mm
b) 20mm
c) 18mm
d) 16mm

40. Podczas pracy frezarki należy: 
a) stosować osłony na 

mechanizmach 
napędowych

b) wykonywać pomiary 
części obrabianej przy 
obracającym się frezie 

c) wykonać pomiar 
chropowatości  części 
obrabianej przy 
obracającym się frezie

d) usuwać wióry ręką 

 
Suma punktów

.........................................................
Proszę przepisać wynik na pierwszą stronę !
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